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Lo huevo en camionetas,
aliadas para la mineria

Viernes 19 de julio de 2024

29.298

camionetas se habian vendido a junio de 2024. (Fuente: ANAC)

Camionetas desafian el trabajo
en ambientes de alta exigencia

de Chile se caracteriza por

suexigenciaen cuantoala
robustez y versatilidad de los
vehiculos utilizados. Es por ello,
que las camionetas son desde
hace varios afios herramientas
esenciales para enfrentar terre-
nos desafiantes y transportar
cargas pesadas, por lo que lain-
dustria automotriz se encuen-
tra en constante evolucion para
ofrecer soluciones innovadoras
y eficientes.
En este contexto, el 2024 se
presenta como un afio de gran-
des avances en el mercado de

EI sector minero y agricola

las camionetas, especialmente
aquellas destinadas al trabajo
en condiciones dificiles en Chi-
le. Se espera que la llegada de
nuevos modelos con tecnolo-
gias de vanguardia, motores
mas eficientes y mayor capaci-
dad de carga, ya estén respon-
diendo a las necesidades de los
profesionales que operan en
sectores clave de la economia
nacional.

Por ello, es importante tener en
cuenta las siguientes considera-
ciones a la hora de elegir una
camioneta para circular en te-
rrenos duros o también conoci-

das como off-road:

- Tipo de trabajo: Es fundamen-
tal evaluar el tipo de trabajo
que se realizara con la camio-
neta para elegir la motorizacion
adecuada. Si se requiere un al-
to torque para arrastrar cargas
pesadas, un motor diésel puede
ser la mejor opcién.

- Eficiencia de combustible: El
consumo de combustible es un
factor importante a considerar,
especialmente en el contexto
actual de precios elevados de
los combustibles. Las camione-
tas con motores hibridos o eléc-
tricos pueden ofrecer un ahorro
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significativo en este sentido.
- Capacidad de carga: La capaci-
dad de carga til de la camione-
ta debe ser suficiente para trans-
portar los materiales o equipos
necesarios para el trabajo.
- Tecnologia y seguridad: Las
nuevas tecnologias de asisten-
cia al conductor y conectividad
pueden mejorar la seguridad y
la experiencia de conduccion.
Es importante revisar las carac-
teristicas de seguridad que
ofrece cada modelo antes de to-
mar una decision.
Asi llegamos a conocer algunas
novedades, como las que ofre-

ce la nueva pick up Mitsubishi
L200, una de las lideres en Chi-
ley que, en su sexta generacion
lanzada recientemente en San
Pedro de Atacama, se destaca
por un disefio robusto que in-
cluye una gran parrilla frontal,
sumado a que “integra un nue-
vo sistema de suspension com-
pletamente redisefiado y cons-
truido con materiales de alta re-
sistencia que entregan confort
y estabilidad, superando los te-
rrenos mas duros y garantizan-
do un gran rendimiento en cual-
quier conduccién. Con un motor
de Gltima generacion 2.4Ly una

tecnologia avanzada, la camio-
neta de Mitsubishi Motors con-
vierte cada viaje y trabajo en
una experiencia emocionante”,
describe la marca.

Por su parte, Chevrolet llega
con la nueva Colorado, con un
motor 2.8 turbo de potencia
para enfrentar todo tipo de te-
rrenos, pantalla tactil de 11"y
frenado de emergencia auto-
matico.zY la JACT8 Pro pone a
disposicion un motor de 4 ci-
lindros en linea turbo diésel,
transmision mecanica de 6 ve-
locidades y capacidad de car-
ga de 900 kgs.




Contar con el equipamiento adecuado permite que
las operaciones en camionetas sean mas seguras

nera es un tema de suma im-

portancia, y el uso de camione-
tas equipadas adecuadamente es
un factor crucial para prevenir acci-
dentes y proteger la integridad de
los trabajadores. En Chile, lanorma-
tiva establece una serie de requisi-
tos obligatorios para las camionetas
que operan dentro de faenas mine-
ras, con el objetivo de garantizar la
seguridad y el cumplimiento de las
regulaciones vigentes.

La seguridad en la industria mi-

rd

Cumplir con la normativa sobre el
equipamiento obligatorio de camionetas
mineras es fundamental para la seguridad
de todos los trabajadores y personas que se
encuentren dentro de las faenas mineras.

Los requisitos minimos de equipa-
miento que deben cumplir las ca-
mionetas y otros vehiculos que cir-
culen dentro de las faenas mineras
se dividen en dos categorias:
«.. 1. Accesorios obligados

‘\;«\por ley:
- Barra externa e in-
terna ROPS (Roll

Over Protective Structure): Es-
tructura de proteccion contra vuel-
cos, tanto en el exterior comoen el
interior de la cabina, para proteger
alos ocupantes en caso de unvuel-
co del vehiculo.

- Bocinas de retroceso: Dispositi-
vos de sonido que alertan a los tra-
bajadores y otros vehiculos de la
marcha atras de la camioneta.

- Malla protectora de vidrio tra-
seroy laminas de seguridad: La
malla protege el vidrio trasero de
roturas por impacto de piedras o
material, mientras que las laminas
de seguridad evitan que los frag-
mentos de vidrio se desprendan en
caso de rotura.

-Pértigas: Varas largas que permi-
ten alos conductores guiar a otros
vehiculos o personas en maniobras
de retroceso 0 zonas de baja visibi-
lidad.

- Cuiias y trabatuercas: Imple-
mentos para asegurar las ruedas
de la camioneta y evitar su despla-

zamiento accidental.

- Balizas: Luces intermitentes de
alta potencia que aumentan la visi-
bilidad de la camioneta en condi-
ciones de bhaja luminosidad o mal
clima.

- Cinta reflectante: Material re-
flectante adherido a la carroceria
de la camioneta para mejorar su vi-
sibilidad durante la noche.

2. Exigencias adicionales segtin
eluso:

Ademas de los accesorios obliga-
dos por ley, existen otras exigencias
que dependen del tipo de uso que
seledéalacamionetadentrodela
faena minera. Por ejemplo:

- Camionetas con caja de carga:
Deben contar con barandas latera-
lesy traseras para evitar la caida de
material.

- Camionetas que transpor-
ten pasajeros: Deben
tener cinturones de
seguridad para to-
dos los ocupantes

y asientos adecua-
dos para garantizar
su seguridad en caso
de un accidente.

- Camionetas que
operen en zonas con riesgo de
caida de rocas: Deben contar con
protecciones adicionales para la ca-
bina, como techos reforzados y vi-

drios blindados.

&Como se verifica el cumplimien-
to de la normativa?

El Servicio Nacional de Geologia y
Mineria (Sernageomin) es el orga-
nismo encargado de fiscalizar el
cumplimiento de la normativa de
seguridad minera. Las empresas
mineras son responsables de reali-
zar revisiones periddicas de sus flo-
tas de vehiculos para garantizar
que cumplan con todos los requisi-
tos de equipamiento obligatorio.
Las empresas mineras que no cum-
plan con estos requisitos se expo-
nen a sanciones y multas, ademéas
de poner enriesgo la vidaylasalud
de sus trabajadores.

Por otra parte, Alberto Escobar, di-
rector de Movilidad de Automovil
Clubde Chile y especialista en segu-
ridad vial de la institucion, subraya
que “para la operacion de estos
vehiculos evidentemente los con-
ductores tienen que tener una ca-
pacitacion adecuada muy por sobre
los conductores comunesy corrien-
tes. Uno por el tipo de vehiculo,
también por el tipo de lugar en el
que operan y la necesidad de en-
tender condiciones climaticas, ade-
mas de sacar el maximo rendimien-
to a la camioneta. Ahi también hay
un factor que es muy relevante de
tener conductores debidamente
capacitados”.

La Bestia llego a la zona norte:

All New L200 de Mitsubishi Motors sorprende con
mejoras significativas para la mineria

La L200 de Mitsubishi Motors,
marca representada en Chile
por Astara, se ha convertido en
la camioneta preferida por la
industria minera, liderando asi
el ranking de ventas durante la
Ultima década, y este afio llegd
completamente renovada. Esta
nueva generacion, en sus 5 ver-
siones: Work XR, Katana XR, Ka-
tana XRT, Dakar XR MT y Dakar
XR AT, ya se encuentraala ven-
taen lazona norte a través del
concesionario de Salfa.

La nueva generacion de esta
camioneta destaca por su dise-
fio mas robusto y su nuevo mo-
tor “Super High Power” 2.4 Bi-
turbo, que ofrece mas de 201
HPy 470 Nm de torque, mejo-
rando asi su desempefio en ca-
minos adversos, aridos, con
pendientes e irregularidades,
caracteristicas que desafian en
el sector de la minerfa.

“La All New Mitsubishi L200 re-
coge en gran medida los reque-
rimientos y las necesidades es-
pecificas del sector minero. ‘La
Bestia’, como nosotros la llama-
mos, combina robustez, poten-
cia, seguridad y confiahilidad,

La nueva generacion llegé completamente
renovada en sus cinco versiones, con
caracteristicas que dan respuesta a las
principales necesidades de la mineria:
potencia, seguridad y confiabilidad.

junto a un disefio mas moderno y
sofisticado”, afirma Hugo Castro,
gerente general de Mitsubishi Mo-
tors Chile.

Siempre las ubicaciones de las
operaciones mineras en Chile han
representado un desafio persis-
tente para los vehiculos que se
emplean en la industria, debido a
las condiciones extremas de
los caminos que se de-
ben recorrer para

alcanzar a muchas de las faenas,
y esta nueva generacion de la
1200 viene con su version mejora-
da para adaptarse a todas estas
condiciones; cuenta con mayor es-
pacio, especialmente en la cabina

posterior, lo cual permite una me-
jorinstalacion de la barra de segu-
ridad, sin perder la comodidad en
los asientos. Ademas, la cabina es
20 mm mas alta, lo que permitio
subir también el asiento, entre-
gando asi un mayor espacio para
las piernas. Otro aspecto a desta-
car es que se aumento la separa-
cion entre los pedales para mejo-
rar la seguridad y evitar acciden-
tes producto del uso de zapatos
de seguridad en faena.

La All New L200 llegd a sumarse

al portafolio de Salfa en la zona
norte del pais, el concesionario
anuncié que la camioneta esta
disponible en las sucursales de
Antofagasta y Calama para que
los clientes puedan conocerla,
probarlay adquirirla.

“En Salfa, estamos entusiasmados
conlallegada ‘La Bestia’ al merca-
do. Esta nueva generacion de la
L200 presenta numerosas innova-
ciones respecto a las anteriores,
combinando lo necesario para la
faena minera con la comodidad
del diaa dia. Estamos convencidos
de que es una solucién increible
para nuestros clientes”, asegura
Ivan Vasquez, gerente comercial

Empresas y Mercado Publico-Di-
vision Automotriz de Salfa.

Capacidad de carga

Ademas, destaca la capacidad
de carga de esta generacion, vie-
ne con un pick up mas anchoy
alto, que soporta hasta mas de
una tonelada de carga y tiene
una capacidad de arrastre de
hasta 3.500 kg.

Otros puntos importantes a re-
saltar son el equipamiento con 7
airbags de serie, direccion asis-
tida eléctrica, asistente de parti-
da en pendiente y control de
descenso, y sistema de traccion
automatico que corrige el des-
plazamiento para que el pick up
no se vaya al transitar por terre-
nos con ripio.

Con 46 afos de historia, este
icénico modelo de Mitsubishi
Motors, se ha convertido en la
camioneta mas vendida de
nuestro pais durante la tltima

= décaday, sinduda esta, nueva

generacion “All New L200” vie-
ne a conquistar el mercado mi-
neroy a continuar el legado de
ser la preferida por el mercado
automotriz.
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UNA FLOTA CON EL EQUIPAMIENTO

Precio especial.

W A K E upP
Capacitaciones.

Soporte Postventa.

7 Airbags. Potencia 201 HP. S
Asistencia de partida en Torgue 470 NM.
pendiente. Motor 2,4 biturbo Diesel ——

intercooler.

¥ ENCUENTRA ESTE ¥ OTROS MODELOS EN
Ay, Pedro Aguirre Cerda 7022, Antofagasta / Av. Balmaceda 2355 local 12, Mall Plaza Antofagasta | Av. Balmaceda 2150, Calama




Sistema de control de flotas: optimizando

eficiencia, seguridad y rentabilidad

tion eficiente de las flotas de

camionetas es crucial para
optimizar las operaciones, mejo-
rar la seguridad y, en ultima ins-
tancia, aumentar la rentabilidad.
Unsistema de control de flotas 6p-
timo, que incluya software espe-
cializado y tecnologia GPS, pro-
porciona a las empresas mineras
las herramientas necesarias para
tomar decisiones informadasy es-
tratégicas que impulsen el éxito
del negocio.

En laindustria minera, la ges-

Beneficios

1. Optimizacion del rendimien-
toylaproductividad:
Monitoreo en tiemporeal: El sis-
tema permite rastrear la ubica-
cion, el kilometraje, la velocidad y
el consumo de combustible de ca-
da vehiculo en tiemporeal, lo que
ayuda a identificar areas de inefi-
ciencia y optimizar las rutas y
tiempos de carga y descarga.
Gestién de mantenimiento
proactivo: Puede programar
alertas de mantenimiento preven-
tivo basadas en el uso real de ca-
davehiculo, evitando averias ines-
peradas y reduciendo los costos
de mantenimiento.

Implementar un sistema de control de
flotas ptimo que incluya software
especializado, tecnologia GPS y otras
tecnologias relevantes, se convierte en
una inversion estratégica fundamental
para las empresas mineras.

Mejora de lalogistica: La optimi-
zacion de rutas y la gestion efi-
ciente del tiempo de carga y des-
carga contribuyen a reducir los
tiempos de ciclo y aumentar la
productividad general de laflota.
2. Mejorade laseguridad:
Monitoreo del comportamiento
del conductor: Se puede regis-
trar datos sobre la velocidad, fre-
nado brusco y otros comporta-
mientos de conduccion, permi-
tiendo identificar y corregir con-
ductas riesgosas que podrian oca-
sionar accidentes.

Geofencingy alertas de zonas
peligrosas: Permite establecer
zonas virtuales restringidas y reci-
bir alertas cuando un vehiculo in-
gresaosaledeellas, loqueayuda
aprevenir accidentes y robos.
Comunicacién instantanea: Fa-

cilita la comunicacion en tiempo
real entre los despachadoresy los
conductores, permitiendo respon-
der rapidamente a incidentes y
emergencias.

3. Reduccion de costos y au-
mento de la rentabilidad:
Optimizacion del consumo de
combustible: La identificacion de
rutas ineficientes y la gestion del
comportamiento de conduccién
contribuyen a reducir significati-
vamente el consumo de combus-
tible, generando ahorros conside-
rables en costos operativos.
Disminucién de tiempos muer-
tos: La optimizacion de la logistica
ylareduccion de averiasinespera-
das minimizan los tiempos muer-
tos de los vehiculos, aumentando
ladisponibilidad de la flota y maxi-
mizando su potencial productivo.

Extension de la vida util de los
activos: El mantenimiento pre-
ventivo adecuadoy la conduccion
responsable prolongan la vida til
de los vehiculos, reduciendo los
costos de reemplazo y manteni-
miento correctivo.

Tecnologias Esenciales

a. Software de gestion de flo-
tas: Un software integral que cen-
tralice la informacién de la flota,
permita analizar datos, generar

reportes y automatizar tareas, es
fundamental para una gestion efi-
ciente.

b. GPS ydispositivos derastreo:
Permiten el monitoreo en tiempo
real de la ubicacion, velocidad y
estado de cada vehiculo, brindan-
doinformacion valiosa para la to-
ma de decisiones.

c.Sensoresy telematica: Lains-
talacién de sensores en los vehicu-
los puede proporcionar datos adi-
cionales sobre el comportamien-

to del motor, el uso de los frenos,
la presién de los neumaticos y
otros parametros relevantes para
laseguridad y el rendimiento.

d. Integracion con otros siste-
mas: Un sistema de control de flo-
tas dptimo debe poder integrarse
con otros sistemas de laempresa,
como el sistema de gestion de ac-
tivos, el sistema de planificacion
de rutasy el sistema de néminas,
para una vision completay optimi-
zada de las operaciones.

Un buen mantenimiento del equipo previene
accidentes y maximiza la productividad

En la exigente industria mine-
ra, las camionetas juegan un
papel fundamental en el
transporte de materiales,
personal y equipos. Sin em-
bargo, las condiciones de tra-
bajo extremas a las que se so-
meten estas camionetas pue-
den provocar un desgaste
acelerado y aumentar el ries-
go de fallas. Para garantizar
laseguridad, la eficiencia y la
rentabilidad de las operacio-
nes mineras, es crucial imple-

El establecer una estrategia para realizar
chequeos permanentes a las camionetas de
manera de prevenir fallas y accidentes en
trabajos especialmente pesados como los de
la mineria, ayudaran a que toda la cadena
productiva y el personal trabajen en un

ambiente seguro

mentar estrategias de manteni-
miento preventivo y proactivo
que permitan extender la vida

ttil de las camionetas y evitar
paradas inesperadas. Algunas
sugeridas son:

1. Establecer un plan de man-
tenimiento preventivo:

- Crear un programa de manteni-
miento basado en las recomen-
daciones del fabricante y las con-
diciones de uso de la camioneta.
- Realizar inspecciones regulares
de los componentes criticos del
vehiculo, como motor, transmi-
sion, frenos, neumaticos y siste-
ma eléctrico.

- Cambiar los filtros, aceites y lu-
bricantes de acuerdo a los inter-
valos establecidos.

- Detectar y corregir problemas
menores en etapas tempranas
para evitar averias mayores.

2. Monitorear el rendimiento
dela camioneta:

- Utilizar sistemas de monitoreo
de datos para registrar informa-
cién sobre el rendimiento del mo-
tor, el consumo de combustible y
otros parametros relevantes.

- Identificar patrones de compor-
tamiento que puedan indicar po-
sibles problemas.

- Programar mantenimientos
preventivos o correctivos en fun-
cion de los datos obtenidos.

3. Capacitar alos conductores:
- Brindar a los conductores una
formacién adecuada sobre la
operaciony mantenimiento basi-
co de la camioneta.

- Fomentar una cultura de con-
duccidn responsable que evite
conductas que puedan dafiar el
vehiculo.

- Incentivar la comunicacién
oportuna de cualquier problema
oanomalia detectada durante la
conduccion.

4. Utilizar repuestos origina-
les y de calidad:

- Emplear repuestos genuinos y
homologados por el fabricante
para garantizar el buen funciona-

mientoy ladurabilidad de la ca-
mioneta.

- Evitar el uso de repuestos de
baja calidad o de procedencia
dudosa que puedan poner en
riesgo la seguridad y el rendi-
miento del vehiculo.

5. Implementar un sistema
de gestion de mantenimien-
to:

- Utilizar un software de gestion
de mantenimiento para organi-
zar y programar las tareas de
mantenimiento.

- Controlar el inventario de re-
puestos y consumibles.

- Generar informes y estadisticas
para evaluar la efectividad del
programa de mantenimiento.

Beneficios de un manteni-
miento 6ptimo

a) Reduccion del riesgo de fa-
llas y averias inesperadas.

b) Disminucidn de los costos de
reparacion.

) Extension de la vida (til de la
camioneta.

d) Mejora del rendimientoy la
eficiencia del vehiculo.

e) Mayor seguridad para los
conductores y pasajeros.

f) Aumento de la productividad
de las operaciones mineras.



